IZAWA PIGMENT CO. LTD

日本井澤36系列无含鉛鎘釉上彩
· 36系列可用于硬瓷、骨灰瓷、半瓷、輕質瓷
· 36系列没任何铅、镉。在生产过程中所污染到的铅、镉也不超过0.1%、及0.03%。
· 36系列不可用于有铅的环境、有铅的釉。不可与有铅颜料混色或一起烧，否则烧成后产品可能含铅高。
· 36系列经测试证明比较不容易开裂及脱皮。
1：烧温

   硬瓷：  850—900℃
骨灰瓷：840—880℃
半瓷：  840—880℃
輕質瓷：820—860℃
36系列可用于快烧及慢烧。
2：用法

36系列可用于印花纸、直印、喷彩、矽印及手绘。

網目

建议用180—330目（71—130T）

3：色油比例
   色：油——>10：6.5至8
   镕剂: 油——>10：7.0至10
   无含铅色料容易吸收水份，故色粉应保存在干燥的地方，我们建议在用色粉

   之前先烘干。

4：调色

   36系列的颜色可以任何比例互相混色，调色白36201及单色白36202均可用作调淡剂。镕剂36101可用于调色及罩层，用36101做罩层可增强耐化学性及表面光泽，但可能令36901（紫罗兰色）及36903（紫色）出现色变，我们建议用250—300目（100—120T）印镕剂36101，粉油比是10：7至9

5：四色印刷
四原色

	黄色
	36301、 36302

	红色
	36908

	兰色
	36802

	黑色
	36703

	镕剂
	36101


   黄色36302比黄色36301深，但36302有时会与四色红反应而变黑。有此问题发生时，我们建议在印36302及36802之间印一层镕剂36101来避免此问题。

印刷次序

a  黄色36301→红色36908→蓝色36802→黑色36703→镕剂36101

b  黄色36302→镕剂36101→红色36908→蓝色36802→黑色36703→镕剂36101
網目

我们建议用300—330目（120—130T）印四色

色/油比

	黄色：调色油
	10:6.5-7

	红色：调色油
	10:7.0-7.5

	兰色：调色油
	10:7.0-7.5

	黑色：调色油
	10:7.0-7.5

	镕剂：调色油
	10:7.0-10


6：耐化学性

a 铅、镉镕出量

36系列的所有颜色的烧成品浸泡在4%醋酸中没铅、镉释出。

b  耐酸性

除蓝色36804，紫罗兰色36901之外，其他颜色烧成品浸泡在0.3%盐酸溶液6小时,并没有明显受损。

c   耐醎性

   36系列的烧成品浸泡在0.5%的溶液中24小时,并没有明显受损。

加印罩层36101及烧较高温些,可增强耐化学性。

7：安全資料
若有需要，可向我司索取36系列各基本色的产品安全資料。
